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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SIEC WODOCIAGOWA

1.WSTEP
1.1 Nazwa zadania
Przebudowy sieci wodociggowej do projektowanego budynku Centrum Kultury.
Zamawiajqcy: Gminna Bibliotek Publiczna w tukowie
ul. Swiderska 12
21-400 Lukow

1.2. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z przebudowa sieci wodociqgowej do
projektowanego budynku Centrum Kultury na dziatkach 1479/1, 1479/4,
1479/5 z rur PE @ 110 - L=119,90 m., i PE @ 63 - L=30 m., w miejscowosci
Dabie, gmina tukow.

1.3. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot objetych projektem wskazanym w
punkcie 1.1.

1.4. Zakres robét objetych

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczaq zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z wykonaniem przebudowy sieci wodociggowej z polietylenu w
dziatkach 1479/1, 1479/4, 1479/5, miejscowos¢ Dabie, gmina tukow.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét zgodnie z dokumentacjq
projektowq, specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego oraz
z art.22, 23, 28 Ustawy Prawo Budowlane.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materialow
Wszystkie materiaty stosowane przy wykonaniu robét powinny:

« odpowiada¢ wymaganiom norm przepisdw wymienionych w niniejszej ST
i na rysunkach oraz innych nie wymienionych, ale obowigzujacych norm i
przepiséw.

- mie¢ wymagane polskimi przepisami atesty, Swiadectwa, aprobaty
techniczne, certyfikaty oraz znaki firmowe umozliwiajgce ich
identyfikacje.

« byc¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng Iub
posiada¢ réwnowazne parametry.

- byC tak dobrane, aby nie powodowaty pogorszenia jakosci wody oraz
zmian.

Polietylenowe rury produkowane sq w dwoch klasach: PE 80 i PE 100.
Wytrzymatos¢ materiatu na naprezenie zastepcze po okresie uzytkowania



wynoszacym 50 lat w temperaturze +20°C dla rur PE 80 wynosi do 8 N/mm?.
Natomiast dla PE 100 wytrzymatosC zastepcza jest wyzsza i wynosi w tym
przypadku 10 N/mmZ2. Rury PE 100 maja wiekszg srednice zewnetrzng niz rury
PE 80, a co za tym idzie zwieksza pojemnosé hydrauliczna rurociggéw. Gladkie
Sciany i nieprzyleganie osadéw powodujq zwiekszenie przepustowosci
rurociggu. Wytrzymatos¢ i elastyczno$¢ rur pozwala na montaz nowych
rurociggdw poza wykopem oraz uktadanie rurociggu zmontowanego poza
wykopem. Zmniejszeniu ulega takze rozmiar samego wykopu.

Wiasciwosci materiatowe dla rur z polietylenu PE 80 i PE 100
« MRS (minimalna wytrzymatos¢ rury) dla PE 80 MRS=8 [MPa] PE 100
MRS= 10 [MPa]
+ gestos¢; d=935-960 [kg/m3]
« wskaznik ptyniecia (PE:190°C, 5 kg); WRS=0,2-0,9[g/10 min]
« wytrzymaltosc na rozcigganie do punktu ptyniecia 18-29 [N/mm?2]
* wydtuzenie do punktu zerwania PE >350%
+ temperatura kruchosci; t < -70°C
« udarnos¢ wg Charpy'ego- brak uszkodzen
« termiczny wspdtczynnik rozszerzalnosci liniowej; a=0,15-0,18 mm/Km

Rury polietylenowe charakteryzuja sie:

« wysoka odpornos$¢ na scieranie

« odpornos¢ na wszelkie media agresywne (roztwory soli, kwasow)

« odpornos¢ na promieniowanie swietlne

« nietoksycznosc (transport wody pitnej)

« elastycznos¢ (mozliwos¢ uktadania rurociqgu zgodnie ze zmiang kierunku
trasy, rezygnacja z ksztattek)

» przepuszczalnos¢ par i gazow

* niska waga rur

+ catkowicie szczelne potaczenia, tatwe i szybkie w montazu

Cisnieniowe rury i ksztattki PE przeznaczone sg do przesytu wody pitnej. Ze
wzgleddw technologicznych typoszereg rur PE ograniczono od DN 15 do DN
500.

2.2. Metody taczenia rur PE

2.2.1. Zgrzewanie doczotowe.

Proces, w trakcie, ktérego materiat dwu taczonych korcéw rur pod wptywem
wysokiej temperatury i docisku przenika sie, tworzgc. w miejscu zetkniecia
jednolitg strukture. Tworzywa termoplastyczne rozgrzane do temperatury
2000-2200C i poddane odpowiedniemu naciskowi zmieniajg stan skupienia ze
statego w ptynny. Koficowki obu poprawnie ucietych i rozgrzanych rur zetkniete
i poddane dociskowi tgcza sie, tworzac po ostygnieciu jednolite i szczelne
pofaczenie. Witasciwie wykonana spoina posiada parametry wytrzymatosciowe
takie same, jak taczone rury. Zgrzewanie doczotowe ma zastosowanie w
taczeniu dtugich odcinkéw rur PE.



2.2.1.1. Parametry wplywajace na jakos¢ potlaczenia.

Czynnikami wptywajacymi na jakos¢ zgrzewu sq:

a) wilasciwe przygotowanie koncéw zgrzewanych elementow- zeskrawanie
warstwy materiatu bezposrednio przed wykonaniem zgrzewu oraz usuniecie
ewentualnej owalizacji; szczelina pomiedzy koncami rur nie powinna by¢
wieksza niz:

0,3mm dla De<225

0,5mm dla De<400

1,0mm dla De>400

b) stosowanie do zgrzewania witasciwego i sprawnego sprzetu:

- utrzymanie niewtasciwej temperatury plyty grzewczej w czasie
zgrzewania moze spowodowal degradacje materiatu w przypadku
przegrzania badz niewystarczajace uplastycznienie w przypadku zbyt
niskiej temperatury. Dobdr temperatury elementu grzewczego zalezy od
grubosci jego scianki .

- zanieczyszczenie badz uszkodzenie powierzchni ptyty grzewczej moze
spowodowac obnizenie wytrzymatosci wykonanego zgrzewu

- urzadzenie musi umozliwiaé wspdtosiowe ustawienie zgrzewanych
elementdw oraz zapewni¢ odpowiednie ciSnienie wymagane w procesie
zgrzewania

c) wiasciwe warunki meteorologiczne- zgrzewanie doczotowe nie moze byc
wykonywane w temperaturach otoczenia nizszych niz 273°K jak rowniez w
czasie mgty, niezaleznie od temperatury otoczenia. Zgrzewanie w
temperaturach wyzszych niz 30°C w naszym kraju zdarza sie niezbyt czesto,
jedynym efektem w takim przypadku moze byc¢ nieznacznie wieksza wyptywka.
Wiecej zagrozen niesie ze sobg zgrzewanie w temperaturach nizszych niz
(ponizej 0° C). Wynika to z szybszego, niz w normalnych warunkach,
chtodzenia nagrzanych powierzchni Szybsze chtodzenie nagrzanych powierzchni
sprawia, ze tzw. czas przestawienia, w ktérym powinnismy odsung¢ nagrzane
konice taczonych elementéw od ptyty grzewczej, usungé piyte i docisngé
elementy do siebie, ulega skréceniu. W diuzszym czasie wykonanie tej operacji
grozi na powierzchni nagrzanych koncéw powstaniem grubszej niz normalnie
schtodzonej warstwy materiatu, ktérego wieksza niz zwykle cze$é pozostanie
na powierzchni laczenia elementdéw. Rozwigzaniem tego problemu moze by¢
roziozenie nad miejscem zgrzewania namiotu ochronnego i za pomocg
dmuchawy podniesienie temperatury powietrza w jego wnetrzu. Niekorzystny
wptyw na jakos$¢ potgczenia rur polietylenowych ma wilgoc. Przyspiesza ona
chtodzenie nagrzanych koncéw taczonych elementéw. W przypadku bardzo
duzej wilgotnosci czgsteczki pary wodnej moga zostal zosta¢ zamkniete
pomiedzy tgczonymi koncami i powodowac tworzenie sie pustych przestrzeni
ostabiajacych potgczenie. W zwigzku z tym przy duzej wilgotnosci powietrza
nalezy miejsce zgrzewania ostonic namiotem, a powietrze osuszy¢
nagrzewnicg. Nalezy dazy¢ do =zapewnienia optymalnych warunkdw:
temperatura ok. 20°C oraz sucha i bezwietrzna pogoda .

d) zapobieganie nadmiernemu wychtodzeniu uplastycznionych powierzchni
poprzez zminimalizowanie czasu na usuniecie ptyty grzewczej oraz stosowanie



zaslepek na konficach zgrzewanych rurociggéw

Do wykonania wtasciwych zgrzewdw doczotowych zgrzewa sie rury i ksztattki o
tym samym:

- wskazniku szybkosci ptyniecia MFR lub grupie MFR 005 oraz grupie MFR 010

- typie (klasie) polietylenu (np. PE 80-PE 80, PE 100-PE 100)

- typoszeregu wymiarowym SDR (np. SDR11-SDR 11, SDR 17-SDR17)

2.2.2.2. Sprzet do zgrzewania czotowego
Do zgrzewania czotowego rur polietylenowych powinien by¢ stosowany tylko
sprzet posiadajacy oznakowanie CE i pozytywng ocene funkcjonalnosci
dziatania przy budowe sieci wodociggowych, poddawany kalibracji nie rzadziej
niz 1 raz w roku. Ptyty grzejne stosowane w urzgdzeniach do zgrzewania
czotowego powinny by¢ zasilane elektrycznie.
Urzadzenie do automatycznego taczenia elementéw z polietylenu metodg
zgrzewania czotowego, powinny by¢ wyposazone w aparature do kontroli i
rejestracji parametréw zgrzewania dla kazdego potgczenia, w tym:

« cisnienia na powierzchni taczonych elementdw,

+ temperatura ptyty grzejnej,

+ temperatura otoczenia,

« cisnienia niezbednego do pokonania opordéw ruchu.
W przypadku nieprawidlowego przebiegu procesu zgrzewania, urzadzenia
powinno spowodowac jego zatrzymanie z réwnoczesnym wskazaniem rodzaju
bledu.

2.2.2.3. Ocena jakosci potaczen zgrzewanych
W przypadku potaczen zgrzewanych czotowo stosuje sie kryteria wg ktorych:

+ zagtebienie pomigedzy wateczkami wyptywki nie powinno sie znajdowac
powyzej zewnetrznych powierzchni tgczonych elementoéw,

« przesuniecie Scianek tgczonych elementéw nie powinno sie przekraczaé
10% grubosci scianek i jednoczes$nie 2mm,

« akceptowalna szeroko$¢ wyptywki powinna zostaé wyznaczona
doswiadczalnie dla konkretnych materiatdw przewidzianych do taczenia
oraz parametréw zgrzewania.

Wyniki pomiaréw szerokosci wyptywki nie powinny przekraczaé +£20% tak
wyznaczonej wartosci.

Minimalna i maksymalna szeroko$¢ wyptywki powinny odpowiadacd
nastepujacym wartosciom::

Bmin > 0,9-Bér

Bmax > 1,1-Bsr

Bsr = (Bmin+Bmax)/2

2.2.2, Potaczenia kotnierzowe

Stosuje sie do taczenia rur PE z armaturg lub z innymi rodzajami rur (np. stal,
zeliwo) oraz rur dtugich odcinkéw rur PE pomiedzy soba.

W sktad konicéwki kotnierzowej rury PE wchodzg 3 elementy:

e Tuleje kotnierzowe - element PE dogrzewany do rury

e Kotnierz stalowy lub zeliwny

e Komplet srub z nakretkami



2.2.3. Elektroziaczki

Majq zastosowanie w taczeniu rur PE w miejscach trudnodostepnych, waskich
gdzie nie mozna zgrzac rur PE za pomocg zgrzewarki. Posiadaja wbudowany
elektryczny przewdd grzewczy. Przepuszczenie przez ten przewdd energii
elektrycznej powoduje roztopienie otaczajacego tworzywa, ktére stykajac sie z
powierzchnig rurociggu rowniez jq roztapia. Nastepuje potaczenie elektroztaczki
Z rurociggiem.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST BD-00 ,Wymagania
ogolne” pkt3.

3.2, Sprzet do wykonania
- samochdd skrzyniowy
- samochdd samowytadowczy
- samochdd dostawczy
- koparka jednonaczyniowa ggsienicowa
- spycharka ggasienicowa
- ubijak elektryczny /spalinowy/
- zuraw samochodowy
- rowniarka samojezdna
- walec statyczny samojezdny
- beczkowdz ciggniony
- maszyna do wiercen poziomych

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST BD-00 ,Wymagania
ogdlne” pkt4.

4.2. Zatadunek i roztadunek

Zatadunek i roztadunek rur polietylenowych w paletach nalezy wykonywa¢ przy
uzyciu wodzkéw widtowych o gtadkich widtach. Palety powinny by¢
nieuszkodzone i na tyle mocne, aby podczas podnoszenia nie stwarzaty
zagrozenia dla pracownikow. Natomiast rury tadowane pojedynczo muszg by¢
przenoszone przy uzyciu miekkich zawiesi typu pasy poliestrowe o
odpowiedniej wytrzymatosci. Do roztadunku recznego mozna wykorzystaé
zawiesia poliestrowe. Rury roztadowywane recznie nie mogg swoim ciezarem
powodowaC zagrozenia dla pracownikow. W przypadku rur ciezkich do
roztadunku nalezy stosowac dzwig i odpowiednie zawiesia. Podczas roztadunku
nie wolno dopusci¢, aby ktokolwiek znajdowat sie pod rurg lub na drodze jej
przenoszenia.



4.3. Transport rur polietylenowych

Do celéw transportowych powinny by¢ stosowane ciezaréwki o ptaskiej
platformie lub specjalne podjazdy do transportu rur. Na platformie nie powinny
znajdowac sie zadne gwozdzie badz inne wystajace elementy. Wszelkie burty
boczne powinny byc¢ ptaskie i pozbawione ostrych krawedzi. Rury o najwiekszej
srednicy powinny by¢ utozone na spodzie stosu transportowego bezposrednio
na platformie ciezardowki. Uktadane pojedynczo rury powinny by¢ przektadane
listwami drewnianymi tak, aby mozna byto przeciggna¢ pomiedzy nimi zawiesia
do ich roztadunku. Rury nalezy mocno zwigza¢, aby unikngé przesuwania
podczas transportu. Rury nie powinny by¢ przewieszone poza platforme na
dtugos¢ nie wiekszg niz pieciokrotnosc¢ ich nominalnej $rednicy i nie wiecej niz
2m.

4.4. Skiadowanie

Sktad rur powinien by¢ dostepny dla celéw tatwego dalszego transportu oraz
dla pracownikéw. Nie wolno sktadowa¢ rur w poblizu ognia, zrodet ciepta lub
niebezpiecznych substancji typu: paliwa, rozpuszczalniki, oleje lub lakiery. Rury
powinny by¢ skfadowane z przektadkami drewnianymi. Przektadki drewniane
powinny by¢ ptaskie i odpowiednio szerokie, aby nie powodowaty deformacji
rury. Rury o najwiekszych srednicach nalezy skladowaé najnizej. Rury nie
powinny byc¢ sktadowane bezposrednio na podiozu. W tym celu nalezy
zastosowacl podktadki drewniane. Odstepy miedzy podktadkami nie powinny
przekracza¢ 2,5 m. Podtoze skfadu powinno by¢ ptaskie i pozbawione ostrych
przedmiotéw. Wysoko$¢ sktadowanych rur nie powinna przekracza¢ 3-4 m.
Wszystkie czynnosci zwigzane z transportem i sktadowaniem nalezy
przeprowadzac zgodnie z przepisami BHP.

5.Wykonanie robét.

5.1. Ogdine zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST BD-00 ,Wymagania ogdlne”
pkt5.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca dokona wytyczenia i trwale oznaczy
0$ przewodu rurociagu.

5.3. Roboty ziemne

Wykopy pod sie¢ wodociggowa wykonywaé o $cianach pionowych
mechanicznie.

Wykopy z azurowym umocnieniem Scian dla rurociggu cisnieniowego
wykonywane bedg w 100 % mechanicznie. Ze wzgledu na prowadzenie robot w
poblizu zabudowan i w ciggach komunikacyjnych, wykopy nalezy zabezpieczy¢
pod wzgledem BHP z uwagi na zagrozenie jakie one stanowig dla oséb trzecich.
Ze szczegblng uwagq i ostroznoscig nalezy wykonywac i zabezpieczaé¢ wykopy
przebiegajace w poblizu zabudowan, gdzie przebiegajg przytacza gazowe i
wodociggowe, sie¢ gazowa, wodociaggowa, kable energetyczne i
telekomunikacyjne.



5.3.1. Odspajanie i transport urobku
Odspojenie gruntu zgodnie z przyjeta technologig w pkt. 5.3 z odtozeniem
urobku wzdtuz wykopu.

5.3.2. Podtoze

Podtoze powinno by¢ uformowane zgodnie z zaprojektowanym spadkiem, z
ubitego i zageszczonego piasku, z wyprofilowaniem dna w obrebie kata 90¢,
stanowigcego tozysko nosne rury wodociggowej.

5.3.3. Zasypka i zageszczanie gruntu

Uzyty materiat i sposOb zasypania przewodu nie powinny spowodowad
uszkodzenia utozonego przewodu i obiektéw na nim zlokalizowanych. Zasypke
wstepng przewodu wodociggowego nalezy wykonywac recznie przy minimalnej
jej grubosci 8 cm powyzej wierzchu rury. Szeroko$¢ osypki winna by¢ réwna
szerokosci wykopu. Do zasypki wykopu nalezy uzy¢ piasku i gruntu rodzimego.
Grunt stosowany do zasypki nie powinien zawiera¢ materiatbw mogacych
uszkodzi¢ przewdd, gruntdéw zbrylonych, gruzu i $mieci.

5.3.4. Roboty montazowe

Po przygotowaniu wykopu i podtoza zgodnie pkt. 5.3 mozna przystgpi¢ do
wykonywania montazowych robot wodociggowych. Przejscie przez pas drogowy
drogi krajowej nr 63 nalezy wykona¢ metodg przecisku sterowanego o dtugosci
34,20 m. Rure wodociggowa, utozyC w rurze ostonowej na catej szerokosci pasa
drogowego. Komore przewiertowg lub stanowisko wiertnicy nalezy usytuowad
poza pasem drogowym drogi krajowej. Wykonanie robot montazowych
powinno odpowiada¢ wymaganiom norm i instrukcjom, oraz zaleceniom
producentéw materiatow.

5.4. Sie¢ wodociaggowa

Budowe sieci wodociggowej nalezy prowadzi¢ zgodnie z ustalonymi

spadkami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej miedzy weztami
z zachowaniem odchylenia w planie do 0,10 m i odchylenia w spadku do 0,05
m. Rury, ksztattki i armatura przewodoéw powinny by¢ sprawdzone przed
montazem, czy spetniajg wymagania projektowe, czy sq oznakowane i czy nie
sq uszkodzone. Ponadto przed montazem powinny by¢ sktadowane zgodnie z
zaleceniami producentdw, w miejscach zapewniajgcych im czysto$¢ i powinny
by¢ zabezpieczone przed wewnetrznym zanieczyszczeniem. Przy zmianie
kierunku i na odgatezieniach przewodu winny by¢ stosowane ksztattki
producenta rur. Do zabezpieczenia przewoddéw przed przemieszczaniem
powinny by¢ stosowane bloki oporowe, ktéry nalezy opiera¢ o nienaruszony
grunt. W sytuacji wystgpienia poziomu wody gruntowej powyzej dna wykopu
nalezy zapewni¢ odwodnienie wykopu na czas robdt, a przewod wodociggowy
nalezy zabezpieczy¢ przed ewentualnym wyptynieciem.

Utozony odcinek rur po uprzednim sprawdzeniu prawidtosci spadku wymaga
zastabilizowania przez wykonanie obsypki ochronnej z piasku przynajmniej 30
cm ponad wierzch rury. Utozony odcinek przewodu wodociggowego powinien
by¢ zabezpieczony przed zanieczyszczeniem.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST BD-00.00 ,Wymagania .
ogoélne” pkt6.

6.2. Kontrola, pomiary i badania

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt i materiatow.
W zwigzku z tym zapewni on odpowiedni system kontroli, wigczajac personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do wyk
onania préb i badan materiatéw, oraz rob6t. Wykonawca udostepni na kazdym
etapie realizacji zadania wszystkie dokumenty stuzgce okresleniu jakosci robdt
i materiatow. Gtéwnie kontroli podlega¢ powinna zgodnos¢ realizacji robdt z
dokumentacjq projektowa, obowigzujagcymi przepisami i szczegdlnie z
wymogami norm. Roboty musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami
obowigzujacych polskich przepisdw, norm i instrukcji. Nie wyszczegdlnienie w
niniejszej ST jakichkolwiek obowigzujgcych aktédw prawnych nie zwalnia
wykonawcy od ich stosowania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST BD-00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Przyjetq jednostkg obmiaru jest 1 m wykonanego kanatlu grawitacyjnego i
rurociggu ttocznego i uwzglednia on elementy skfadowe robot obmierzane
wedtug jednostek:

- m - sieci miedzyobiektowe przy przepompowni

- szt - studzienki rewizyjne, ksztattki

- m2 - rozbiérka i odtwarzanie nawierzchni, szalowania wykopdw

- m3 - roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem kanatow

8. Odbior robot

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST BD-00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki
pozytywne.

Roboty podlegajq nastepujacym etapom odbioru:

e Odbiorowi robét zanikajacych

¢ Odbiorowi czeSciowemu

e Odbiorowi ostatecznemu

e Odbiorowi pogwarancyjnemu



8.2 Odbior robot zanikajacych

Odbiér robot zanikajacych polega na koncowej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr ten bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu roboét. Odbioru dokonuje
Inspektor Nadzoru. Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza
Wykonawca wpisem do dziennika budowy, z jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora Nadzoru i Zamawiajgcego. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem
do dziennika budowy i powiadomienia Inspektora Nadzoru. Jakosc i ilos¢ robdt
ulegajacych zakryciu okresla ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentow zawierajacych komplet wynikow badan, w oparciu o
przeprowadzone pomiary, zgodnie z dokumentacjg projektowg i uprzednimi
ustaleniami.

8.3 Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakos$ci wykonanej czesci robét.
Odbiér ten dokonuje sie wg zasad odbioru koricowego Inspektor Nadzoru i
Zamawiajqcy.

8.4 Odbior ostateczny robét

8.4.1 Zasady odbioru ostatecznego

Odbioér ostateczny polega na koncowej ocenie rzeczywistego wyk onania robdt
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robdt,
oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o
tym fakcie Inspektora Nadzoru i Zamawiajgcego. Odbidr ostateczny nastgpi w
terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru zakoriczenia robdt i przyjecia dokumentow, o ktérych
mowa w pkt.

8.4.2 Odbidr ostateczny

Odbioru  ostatecznego robdét dokona  komisja  wyznaczona  przez
Zamawiajgacego, w obecnosci Inspektora Nadzoru i Zamawiajacego. Komisja
odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikdw badan i pomiaréw, oraz zgodnosci wyk onania robét z
dokumentacjq techniczng i uzgodnieniami. W toku odbioru ostatecznego
komisja zapozna sie z realizacjg ustalen odbioréw robdt zanikowych,

zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i poprawkowych.

8.4.2 Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego jest protokot
odbioru ostatecznego robdét. Do tego odbioru Wykonawca jest zobowigzany
przygotowac nastepujace dokumenty:

e dokumentacje projektowa podstawowg z naniesionymi zmianami, oraz
dodatkowgq jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji robot

e dzienniki budowy

e wyniki pomiaréw, oraz badan wszystkich oznaczen laboratoryjnych, jezeli



byty wymagane

e deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw

e geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét

e mapy zasadniczej powstatg w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji
powykonawczej

W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w
porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot. Wszystkie roboty poprawkowe i uzupetniajagce beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgacego. Termin wyk onania tych robdt
wyznaczy komisja.

8.5 Odbidér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie robot zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym. Odbiér ten bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu, oraz opinii i spostrzezen stuzb eksploatacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Zgodnie z dokumentacjg projektowq nalezy wykonac¢ wszystkie obiekty ujete
w przedmiarze robét.

2. Elementy nie ujete w przedmiarze robét, ktore Wykonawca zobowigzany jest
ujgé w wycenie robot: "

¢ pelna obstuga geodezyjna, ktéra powinna zosta¢ wykonana przez uprawniong
jednostke geodezyjng

e opfaty zwigzane z uzyskaniem uzgodnien, nadzordw i zezwolen z
zainteresowanymi jednostkami w zakresie kolizji i zajecia pasa drogowego,
oraz ponadto koszty zwigzane z dostarczeniem dokumentacji powykonawczej
obejmujacej :

- pomiary geodezyjne wykonane w pasie minimum +/- 30 m od osi gazociggu
w terenie niezabudowanym z podaniem nazwy i podziatem gminy i obrebu

- pomiary geodezyjne wykonane w pasie minimum +/- 50 m od osi gazociggu
w terenie zabudowanym z podaniem nazwy i podziatem gminy i obrebu i
miejscowosci / miasto /

- granice dziatek wraz z numerem dziatki, nazwg wtasciciela, adresem i
numerem ksiegi wieczystej

- w przypadku kolizji z urzgadzeniami innych branz w miejscu kolizji nalezy
podac:

a/ rzedng terenu

b/ rzedng gory rurociggu

¢/ rzedng urzadzenia kolidujgcego

d/ typ urzadzenia kolidujgcego

e/ srednice rury ostonowej na urzadzeniu kolidujgcym

f/ rzedna terenu i gory rury ostonowej



10. WYKAZ NORM I PRZEPISOW

Przy opracowaniu specyfikacji technicznej korzystano z nastepujgcych
materiatow :
- Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych,
- Instrukcja wykonania i odbioru robot dla sieci z rur PCV i PE - Wavin,
- PN - B - 10725 Wodociagi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania.
- PN - 86/B - 09700 Tablice orientacyjne do oznaczenia uzbrojenia na
przewodach wodociggowych.
- PN-EN 13244 - Systemy przewoddw z tworzyw sztucznych do cisnieniowych
rurociggdw do wody uzytkowej i kanalizacji deszczowej oraz sanitarnej,
uktadane pod ziemig i nad ziemig. Polietylen (PE)
- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom
I1. Instalacje sanitarne i przemystowe. ARKADY-1987 r.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru Sieci i instalacji - C.O.B - R. T. J.
. INSTAL". Rurociggi, armatura do budowy sieci z przytgczami powinny posiadac
wtasng APROBATE TECHNICZNA oraz atesty i opinie higieniczne P.Z.H.
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